Descricao Técnica Prensa Hidraulica 2500 toneladas

Descrigao do Equipamento

Prensa hidrdulica de grande porte para estampagem, corte e repuxo de chapas
metalicas, com estrutura em pértico de colunas duplas para regime industrial continuo,
com forga nominal de conformacgdo de 2.500 toneladas.

Modelo: HPU 2500-1920/1500

Pecga de trabalho: tampa de platé de embreagem
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Especificacoes Gerais

e Caracteristicas Gerais
o Peso Total: 210.000Kg (210 toneladas)
Reservatério de Fluido Hidraulico: 8.400 litros
Interface de Comando: SMG-Numeric S1
Forga Total Nominal: 25.000kN (2.500 Toneladas)
For¢a do Martelo: 25.000kN
Forga de Retorno do Martelo: 2.000kN
Curso do Martelo: 500mm
Abertura Maxima (Distancia Mesa - Martelo no PMS): 1.250mm
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e Geometria de Trabalho e Ferramental
o Dimensdes da Superficie do Martelo (Larg x Prof): 1.920mm x 1.860mm
o Dimensdes da Superficie da Mesa (Larg x Prof): 1.920mm x 1.500mm
o V3o Livre entre as Bandejas de Retencdo de Oleo: 1.680mm

e Cinematica e Capacidade de Carga

o Velocidade Rapida (Aproximagdo/Retorno): 400 / 400 mm/s

o Velocidade de Trabalho (Vmax. / Vpressdo nominal): 46 / 27,4 mm/s

o Configuracdo de Acionamento: Superior e Inferior

o Carga Excéntrica Admissivel no Martelo (Esquerda para Direita):
3.000kNm
Carga Excéntrica Admissivel no Martelo (Frente para Tras): 1.000kNm
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e Dados Elétricos e de Poténcia
o Poténcia Total de Acionamento: 3 x 250 kW (Total: 750kW)
o Tensdo de Operacgdo Trifasica: 400V
o Corrente Nominal: 1.600A
o Tensdo Monofasica / Alternada: 230V
o Tensdo de Comando: 24V
o Tensdo de Valvulas e Lampadas: 24V
o Frequéncia da Rede: 50Hz

e Itens a serem fornecidos pelo Cliente
o 1x Prensa hidraulica para conformagao de itens metalicos com carro
automatico de troca de ferramentas integrado

e Local de pré-aceitacao
o Cliente

e Embalagem e Transporte

o Especificagdo da embalagem: Maritimo / Padrdao Doméstico
o Transporte: Veiculo Pesado / Caminhdo
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¢ Informacdes Técnicas do Equipamento

Maquina com estrutura em pértico ou colunas duplas, desenvolvida especificamente
para operacdo industrial de regime continuo em linhas de producao seriada que exigem
elevada forca de conformacdo e manipulacdo de chapas metalicas de grandes
dimensdes.

Seu principio de funcionamento se da através de transmissdo de for¢a que ocorre por
via eletro-hidraulica através de uma unidade de poténcia integrada, bombas, valvulas
de fluxo e cilindros hidraulicos de trabalho que acionam o movimento vertical do
martelo superior, este entdo aplica a forca regulada sobre o ferramental contraposto a
mesa fixa.

O gerenciamento do equipamento é realizado por um Controlador Légico Programavel
(CLP), o qual suporta regimes de operagdo em modo de ajuste (setup), manual e
producdo totalmente automaticos, além de contar com monitoramento de seguranca
dinamico do percurso de inércia e um dispositivo de travamento mecanico do martelo
para intervencdes seguras (por exemplo durante o setup). Os parametros de pressao
(forga), velocidade e o perfil de curso sdao totalmente ajustaveis eletronicamente.

Fonte de energia 400V / 50Hz; Modelo: HPU 2500-1920/1500; Peca de Trabalho: tampa
de platé de embreagem.

e Finalidade

A finalidade principal desse equipamento é a conforma¢dao mecanica e estampagem
seriada de chapas metalicas de grandes dimensdes, projetada especificamente para a
fabricacdo industrial de tampas de platdé de embreagem (componentes do sistema
manual de transmissdo automotiva). A prensa deve atender as exigéncias de rigidez,
pressdo de trabalho e repetibilidade solicitadas durante a produgdo, garantindo
Capacidade de Processo Potencial (Cp) >=1,67 e Capacidade de Processo Real (Cpk)
>=1,33.
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Imagem de uma tampa de platé de embreagem
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